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PRESSES MECANIQUES

_POINTS FORTS

CONGU POUR UNE MEILLEURE PERFORMANCE

CONSTRUIT POUR DURER

COMPETENCE, CREATIVITE ET IMAGINATION

L'OBJECTIF:

 DONNER AU GLIENT UN AVANTAGE COMPETITIF




« EXCENTRIQUE
« EMBOUTISSAGE
« FRAPPE

TOTALE
FLEXIBILITE i

LES MEILLEURES SOLUTIONS REPONDANT A YOS BESOINS

OPTIMISATION

TRAVAILLER INTELLIGEMMENT POUR UNE PERFORMANCE SOLIDE
« PRODUCTIVITE
« RETOUR SUR INVESTISSEMENT
« FACILITE DE MAINTENANCE

LE CORRECT
ACCOUPLEMENT -2z~

« RIGIDITE SANS DEVIATION
CONGU POUR UNE MEILLEURE PERFORMANCE - EconoMIE D'ENERGIE
CONSTRUIT POUR DURER

0 « RESPECT DES TOLERANCES
« VITESSE DE COUPE CONSTANT
« CONTROLE DE RETOUR ELASTIQUE
« REDUCTION DES BAVURES

MEILLEUR FLEXIBILITE POUR AMELIORER VOS ACTIVITES

AUTRES PRESSES SERVO A EXCENTRIQUE

PROJET ET TECHNOLOGIE

Ingénierie de l'avenir, compétences de design.

Nous savons parfaitement que chaque clientestunique.C'estlaraison pourlaquelle l'entreprise
adopte une philosophie d'approche “orientée vers le client”, visant a connaitre et a partager

problématiques et exigences particuliéres pour trouver les solutions les plus adaptées, grace
a un conseil ciblé. Avec notre équipe de techniciens dynamiques et hautement qualifiés, nous
élaborons et fabriquons des machines aux performances qualitatives et quantitatives de trés
haut niveau. En effet, a travers une conception attentive et méticuleuse, une gestion avisée des
temps et des méthodes et un plan de contréle analytique, nous sommes en mesure d’offrir des
produits de haute qualité et de grande spécificité.

PRESSES SERVO MASTER ZANI

PARTOUT

ily a une piéce a découper

NOS PRESSES
S0

NT
UTILISEES
DANS
DIFFERENT

AMEUBLEMENT

SECTEURS
INDUSTRIELS



2500 TONS PRESS SERU0

PRESS SERVO A ARCADE

SM 2500/2M4B70-70

Cinématique
Bielles
Puissance nominale a la course maxi
Distance du PMB
Vitesse nominal
Course maximale
Vitesse
Distance table/coulisseau
Dimensions de la table
Hauteur du plan de travail de terre
Réglage du coulisseau
Distance latérale entre les montants
Profondeur fosse de fondation
Puissance installée
Poids

Genouillére

25.000

10

tous les vitesses
700

1+34

1400

7000 x 2800

3800
2000/ 800
780.000

PROFIL DE COURSE PROGRAMMABLE

La bonne course et vitesse pour chaque mouvement
de loutil et du transfert

Inutile de construire presse avec course longue
pour couvrir les besoins du cycle outil/transfert

des colits d'i de la presse

Adaptation aux outils existants sans colts de reconstruction
Temps du cycle réduit

Production augmentée

Réduction de lusure des outils

Réduction du stress sur la presse
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PRESENCE MONDIALE

ZANIS.PA

' Via C.L.E., 32 - 22078 Turate CO - IT
Tel. +39 0296 68171
‘ Fax +39 02 96 48 03 52

zani@zani.net - www.zani.net




